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Heinrich und Johannes Wissing, 
Zwillbrockweg 2, 48691 Vreden 



"Verdichter mit verstellbarer Hulse" 
Patentanspruche: 



1 . Verdichter zur Aufbereitung von Material zwischen zwei et- 
wa scheibenfdrmigen Arbeitsflachen, von denen wenigs- 
tens eine drehbar ist, 

mit einer Welle, die drehahgetrieben ist und mit der drehba- 

20 ren Arbeitsflache verbunden ist, 

und mit einer die Welle umgebenden Hulse, welche ge- 
meinsam mit der Welle axial verfahrbar ist, 
wobei die Hulse ein AuBengewinde aufweist, 
dadurch gekennzeichnet . 

25 dass die Hulse (6) drehfest gelagert ist, 

und dass die Hulse (6) von einem aufteren. drehbar gela- 
gerten Bauteil (7) umgeben ist, welches mittels eines 
Innengewindes mit dem Auliengewinde der Hulse (6) zu- 
sammenwirkt, 

30 wobei das aufJere Bauteil (7) uber Antriebsmittel wahlweise 

in beiden Richtungen antreibbar ist. 



HAUSADRESSE: AM KANONENIQRABEN 11 . D.48151 MONSTER 



Verdichter nach Anspruch 1 , 

dadurch qekennzeichnet . dass das auBere Bauteil (7) als 
Ring ausgestaltet ist. 

Verdichter nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch qekennzeichnet . dass das aufiere Bauteil (7) an 
seiner aufJeren Umfangsflache zum Anschluss an die An- 
triebsmittel ausgestaltet ist, wie durch eine Verzahnung (9) 
fur einen Schnecken-, Zahnrad- oder Kettentrieb. 

Verdichter nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch qekennzeichnet . dass das auBere Bauteil (7) an 
einer axialen Stirnflache zum Anschluss an die Antriebsmit- 
tel ausgestaltet ist, wie durch eine Verzahnung fur Stirn- 
oder Kegelzahnradtriebe. 



Heinrich und Johannes Wissing, 
Zwillbrockweg 2, 48691 Vreden 

"Verdichter mit verstellbarer Hulse" 

Die Erfindung betrifft einen Verdichter nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 . 

Derartige Verdichter, auch als Kompaktoren bezeichnet, finden 
in der Abfallwirtschaft Anwendung. Beispielsweise wird zwi- 
schen die beiden etwa scheibenformigen Arbeitsflachen Kunst- 
stoffmaterial gefordert und durch die Relativbewegung der bei- 
den Arbeitsflachen zueinander wird das Kunststoffmaterial zwi- 
schen diesen aufberejtet. Ubiicherweise wird eine feststehende, 
als Stator bezeichnete Arbeitsflache und eine drehbare, als Ro- 
tor bezeichnete Arbeitsflache verwendet, es sind jedoch auch 
zwei mit unterschiedlichen Drehzahlen und / oder unterschiedli- 
chen Drehrichtungen laufende Arbeitsflachen denkbar. 

Bel den gattungsgemaBen Verdichtern muss der Abstand zwi- 
schen den beiden Arbeitsflachen regelmaBig verringert und ver- 
groIJert werden, um wahrend des Betriebs auf unterschiedliche 
Fullgrade, mit denen der Zwischenraum zwischen den beiden 
Arbeitsflachen gefullt ist, oder auf unterschiedliche Materiaiien, 
die zwischen den Arbeitsflachen aufbereitet werden, zu reagie- 
ren. 

Aus der Praxis ist es insbesondere fur den Bereich vergleichs- 
weise kleinerer Verdichter bekannt, die drehangetriebene Ar- 
beitsflache gemeinsam mit ihrer Antriebswelle axial zu verschie- 
ben. Dabei ist die Welle drehbar in einem grundsatzlich festste- 
henden Gehause gelagert, wobei zwischen der Gehausewan- 
dung und der Welle eine Hulse angeordnet ist. Innerhalb der 
Hulse dreht sich die Antriebswelle frei. Die Hulse selbst kammt 
uber ein AuBengewinde mit einem Innengewinde des Gehauses. 



Eine Verdrehung der Hulse bewirkt daher aufgrund der Gewin- 
desteigung, dass die Hulse innerhalb des Gehauses axial ver- 
schoben wird. Im Gegensatz zur standig drehenden Welle ist 
die Hulse also lediglich bedarfsweise drehbar, zur axialen Ver- 
stellbarkeit der Welle und damit der drehbaren Arbeitsflache. 

Diese Drehbewegung der Hulse wird uber einen Schneckentrieb 
bewirkt. Dabei ist eine Schnecke tangential zur Hulse angeord- 
net, wobei die HulsenauBenseite eine dementsprechende 
Verzahnung aufweist, mit der die Schnecke kammt. Eine 
konkave Ausgestaltung der Zahne, urn eine moglichst 
groliflachige Aniage an der Schnecke zu ermoglichen, verbietet 
sich aufgrund der gewunschten axialen Beweglichkeit der Hulse. 
Dementsprechend findet eine sehr kleinflachige, nahezu 
punktuelle Kontaktierung zwischen der Schnecke und der auf 
der Hulsenoberflache vorgesehenen Verzahnung statt. Dies 
fuhrt zu einem unerwunscht schnellen VerschleiB. 

GroBere Verdichter weisen derartige Konstruktionen zur Axial- 
verstellung der drehenden Arbeitsflache nicht auf, da die hier 
auftretenden Krafte mit der vorbeschriebenen Konstruktion nicht 
beherrschbar sind bzw. zu einem unwirtschaftlich schnellen Ver- 
schleifS fuhren wurden. Daher werden fur derartige Anwen- 
dungsfalle erheblich aufwendigere Konstruktionen trotz der da- 
mit verbundenen hoheren Kosten verwendet, beispielsweise un- 
ter Anwendung einer radial auBeren Lagerung der verstellbaren 
Arbeitsflache. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen gattungsgema- 
fien Verdichter dahingehend zu verbessern, dass dieser kos- 
tengunstig hergestellt sowie moglichst betriebssicher und ver- 
schleidarm betrieben werden kann. 

Diese Aufgabe wird durch einen Verdichter mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1 gelost. 



Die Erfindung schlagt mit anderen Worten vor, die Verstellung 
nach wie vor uber eine Axialverschiebung der Hulse zu bewir- 
ken: diese erfolgt allerdings nicht uber eine Drehbewegung der 
Hulse, sondern vielmehr ist vorschlagsgemafS die Hulse drehfest 
und lediglich axial verschiebbar gelagert. Gegenuber der gat- 
tungsgemafien Konstruktion vereinfacht sich so die Abdichtung 
zwischen Welle, Hulse und Gehause. Die Verstellung der Hulse 
erfolgt vorschlagsgemafi uber eine Gewindeverzahnung, wobei 
die Hulse an ihrer AuBenseite das AuBengewinde aufweist und 
ein auReres Bauteil an seiner inneren Oberflache das korres- 
pondierende Innengewinde aufweist. Als „Gewinde" im Sinne 
des vorliegenden Vorschlags ist eine kompJementare Formge- 
bung bezeichnet, welche in Abhangigkeit von einer Drehbewe- 
gung des einen Bauteils eine Axialverschiebung des anderen 
Bauteils erzeugt. Dieses „Gewinde" kann auch ohne die 
Ausgestaltung mehrerer Gewindegange verwirklicht sein, z. B. in 
Form einer bajonnettverschluftartigen Kulissenfuhrung. Durch 
Drehung des vorgenannten aufSeren Bauteils, welches in axialer 
Richtung festgesetzt ist, wird die axiale Verstellung der Hulse 
bewirkt, sodass diese je nach Drehrichtung des auBeren Bau- 
teils wahlweise hin oder her verschoben werden kann. Vor- 
zugsweise kann ein Gehause die Welle, die Hulse und auch das 
drehbare aufiere Bauteil schutzend umgeben. 

Eine erheblich aufwendigere Konstruktion, beispielsweise durch 
radial aulJere Lagerung einer der beiden Arbeitsflachen und 
durch eine Verstellung dieser Arbeitsflache kann durch die Ver- 
schiebbarkeit per Hulse vermieden werden, sodass insgesamt 
die Vorteile einer leichten und preisgunstigen Konstruktion ver- 
wirklicht werden konnen. 

Vorteilhaft kann das auBere Bauteil als Ring ausgestaltet sein, 
also als vergleichsweise schmales Bauteil, sodass ein ver- 
gleichsweise geringer Bauraum durch diese Anordnuhg bean- 
sprucht wird. 



Der Drehantrieb fur das auliere Bauteil, beispielsweise fur den 
vorerwahnten Ring, kann an seiner aulieren Umfangsflache an- 
greifen, beispielsweise durch eine entsprechende Verzahnung 
an der Aufienseite des drehbaren Bauteils, beispielsweise als 
Schneckentrieb. Da das aufiere, beispielsweise ringformige, 
Bauteil nicht axial verschoben wird, kann in diesem Fall der 
Schneckenantrieb mit einer grofiflachigen Kontaktflache zwi- 
schen Schnecke und Verzahnung ausgebildet sein, beispiels- 
weise mit konkav ausgeformter Verzahnung auf dem drehbaren 
Bauteil, sodass im Vergleich zu einer gattungsgemafien Kon- 
struktion eine erheblich geringere Belastung dieses Antriebs bei 
ansonsten vergleichbaren auBeren Rahmenbedingungen auftritt 
und dementsprechend die Betriebssicherheit und Lebensdauer 
der vorschlagsgemaUen Konstruktion verbessert ist. Gegebe- 
nenfalls kann anstelle eines Schneckenantriebs jedoch auch ein 
Zahnradantrieb Oder ein Kettenantrieb des auSeren Bauteils 
vorgesehen sein, sodass je nach Erfordernissen entweder eine 
besonders preisgunstige, eine besonders kompakte oder eine 
besonders wartungsarme Konstruktion gewahit werden kann. 

Alternativ kann der Antrieb auch stirnseitig an das aufiere dreh- 
bare Bauteil angreifen, beispielsweise mittels einer Stirnrad- 
oder einer Kegelradverzahnung. Wenn radial urn das drehbare 
auliere Bauteil herum wenig Platz fur Antriebsmittel verfugbar 
ist, kann uber eine derartige stirnseitige Krafteinleitung radialer 
Bauraum um das drehbare auRere Bauteil eingespart werden. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand 
der rein schematischen Zeichnung naher eriautert. Diese zeigt 
ausschnittsweise einen Schnitt durch den Ubergangsbereich 
von Antriebswelle zu drehbarer Arbeitsflache des Kompaktors. 

In der Zeichnung ist mit 1 allgemein ein Verdichter bezeichnet, 
der allerdings nur ausschnittsweise dargestellt ist. So ist bei- 
spielsweise eine drehbare Arbeitsflache 2 dargestellt, wahrend 
der zugehorige Stator nicht dargestellt ist. Die Arbeitsflache 2 ist 



innerhalb einer Verdichterkammer 3 angeordnet und wird durch 
eine Welle 4 drehangetrieben. 

Die Welle 4 ist uber Kegelrolieniager 5 innerhalb einer Hulse 6 
drehbar gelagert. Die Hulse 6 kammt uber ein lediglich ange- 
deutetes Gewinde 8 mit einem drehbaren, ringformigen aufieren 
Bauteil 7. Dieses Bauteil 7 ist mit einer konkav ausgeformten 
Antriebsverzahnung 9 versehen. Uber eine Schnecke 10 kann 
daher das auBere Bauteil 7 in Drehung versetzt werden. Da das 
aulSere Bauteil 7 an seinen beiden axialen Enden festgesetzt 
und somit in beiden axialen Richtungen verschiebesicher gela- 
gert ist, erfolgt bei der Drehbewegung dieses Bauteils 7 auf- 
grund der Gewindesteigung des Gewindes 8 eine axiale Verstel- 
!ung der Hulse 6. Diese ist mittels einer Passfeder 1 1 drehfest 
innerhalb eines aufieren Gehauses 12 gelagert, sodass durch 
das Gewinde 8 die Drehbewegung des auBeren Bauteils 7 in die 
Axialbewegung der Hulse 6 umgesetzt wird. Dabei nimmt die 
Hulse 6 die Welle 4 in axialer Richtung mit, sodass uber die 
Welle 4 auch eine Verstellung der drehbaren Arbeitsflache 2 in 
axialer Richtung erfolgt. 
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Zusammenfassuna: 

Bei einem Verdichter Verdichter zur Aufbereitung von Material 
zwischen zwei etwa scheibenformigen Arbeitsflachen, von de- 
5 nen wenigstens eine drehbar ist, 

mit einer Welle, die drehangetrieben ist und mit der drehbaren 
Arbeitsflache verbunden ist, 

und mit einer die Welle umgebenden HCilse, welche gemeinsam 
mit der Welle axial verfahrbar ist, 

10 wobei die Hulse ein Aufiengewinde aufweist, 

schlagt die Erfindung vor, dass die Hulse drehfest gelagert ist, 
und dass die Hulse von einem aufieren, drehbar gelagerten 
Bauteil umgeben ist, welches mittels eines Innengewindes mit 
dem Auftengewinde der Hulse zusammenwirkt, 

15 wobei das auBere Bauteil uber Antriebsmittel wahlweise in bei- 

den Richtungen antreibbar ist 
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